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BILL OF MATERIAL FOR 1 SHIPPING KS1/1  Total 1 X Done
Part Qty. Profile Lenght Weight kg [Tot.weight kg | Material Notice
KS1/1000 4 D30 570 3.02 12.08 [8.8 Gwint metryczny
TOTAL WEIGHT [kg]: 12.1
Przed przygotowaniem materiatu na kotwy sprawdzi¢ Srednice i rozstaw
otwordw w podstawach silnikoéw
Zestawienie elementow ztgcznych dla: RA1/1 Suma 1 X  Wydaé
Pozycja llos¢ Norma Diugas¢ Masa 1el. |Masacatkk. |Materiat Uwagi
Nut M30 4 DIN934 - 0.01 0.24 klasa 8 ocynk
Washer D32 4 DIN 7987 - 0.01 0.08 ocynk
Washer D32 4 DIN 7937 - 0.01 0.08 ocynk
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Modernizacja uktadéw pompowych pomp obiegowych PO nr 23, 24, 29. Inwestor:
Radomskie Przedsiebiorstwo
Kotwy PO/29. Energetyki Ciepinej ,RADPEC’ S.A.
Projektowat | M.Wolniaczyk 052010 1:10 | Nrrysunku: B-0008 Nr projektu:
sprawdzit | M.Cieplifiski ' A3 | ||
GlektroMontaz'- rorun, ul. Na Zsple:zu“ef _I:;;\:ID ‘Tmun I tel 56 /639 12 10 | fax 56 / 639 12 1 Nr kolejny rysunku: 1 3

& Sp. Z 0.0. INSTALACIE ELEKTROENERGETYCZNE AUTOMATYKA PRZEMYSLOWA KOMPUTEROWE SYSTEMY STEROWANIA




